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INSTRUCTIUNI ORIGINALE
CITITI CU ATENTIE PREZENTELE INSTRUCTIUNI DE FUNCTIONARE INAINTE DE PRIMA

PUNERE IN FUNCTIUNE A PRODUSULUI S| RESPECTATI OBLIGATORIU INSTRUCTIUNILE

DE SIGURANTA! NERESPECTAREA INDICATIILOR DIN PREZENTUL MANUAL SCUTESTE

PRODUCATORUL DE ORICE RASPUNDERE S| DUCE LA PIERDEREA GARANTIEI!
PASTRATI ACEST MANUAL PENTRU REFERINTE ULTERIOARE.
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Golden Fish SRL face eforturi permanente pentru
a pdastra acuratetea informatiilor din acest manual.
Uneori produsele pot avea culori sau nuante diferi-
te ce sunt modificate de catre producator fara prea-
viz. Imaginile furnizate au caracter informativ si pot
contine unele diferente in functie de configuratia
constructiva a produsului comercializat.

Stimate client,

Firma GOLDEN FISH SRL este constant preocupata de cresterea calitatii produ-
selor si serviciilor, precum si de largirea si diversificarea portofoliului de produse dispo-
nibile, pentru a vé oferi deplina satisfactie.

V& rugadm sa cititi cu atentie prezentul manual inaintea primei utilizari si ulterior
pastrati-l cu atentie, intr-un loc accesibil pentru orice consultare viitoare.

Acest manual este compatibil cu produsul:
Aparat sudura MIG AZ-ES014, AZ-ES015, AZ-ES016
In numele intregii noastre echipe, va multumim pentru increderea pe care ne-ati

acordat-o prin cumpé&rarea acestui produs si va asiguram de intreaga noastra cola-
borare. Suntem siguri ca acest produs nou, modern, functional si practic, fabricat din
materiale de cea mai buna calitate, va va satisface exigentele in cel mai bun mod cu
putinta.
Pentru a obtine cele mai bune rezultate este important sa cititi in intregime instructiunile
din acest manual.

Manualul de utilizare este parte integrantd a acestui produs. Acesta include
instructiuni importante despre siguranta, utilizare si eliminare. Inainte de a incepe sa

MANUAL DE UTILIZARE SI INTRETINERE

folositi aparatul, cititi cu atentie toate instructiunile privind operarea si siguranta.
Producétorul nu este raspunzator de orice pagube produse persoanelor sau
proprietatilor cauzate de instalarea si utilizarea incorecta a produsului.

SC Golden Fish SRL

Linia de Centura 5, CTPark Bucharest North,
Stefanestii de Jos, Jud llfov, 077175;

CUI: RO22908031

Nr. Reg. Com.: J23/2652/2016

Telefon: 0374 496 580

www.micul-fermier.ro
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1. INFORMATII GENERALE

1.1 Descriere manual

Prezentul manual a fost redactat pe baza documente-
lor originale realizate de catre producator si a fost lo-
calizat pentru comercializare pe piata locala. Tn acest
document se regasesc integral toate indicatiile origi-
nale provenite de la producator.

Manualul reflecta stadiul actual al produsului comerci-
alizat si nu poate sé fie considerat inadecvat in cazul
in care urmeaza altele noi versiuni ce vor fi supuse
unor actualizari ulterioare.

Producatorul isi rezerva dreptul de a face acest lucru
prin actualizarea manualele de utilizare si intretinere
fara obligatia de a actualiza manualele produselor
deja comercializate decét in cazuri exceptionale.
Daca aveti indoieli sau nu intelegeti pe deplin datele
prezentate in acest manual, contactati centrul de ser-
vice zonal, distribuitorul autorizat sau direct adresati o
cerere catre producator.

Se specifica faptul ca producétorul intentioneaza sa
continue optimizarea produsului dvs.

Se specifica faptul ca producétorul intentioneaza sa
continue optimizarea produsului dvs.

1.2 Utilizarea si scopul manualului

Protejati-va pe dumneavoastra si pe ceilalti de rani-
re prin utilizarea corecta a produsului - cititi manua-
lul Tnaintea primei utilizari si urmati toate masurile de
siguranta.

Scopul acestui manual este de a va aduce la
cunoastiintd modalitatea eficientd de utilizare si
intretinere in conditii de siguranta pentru o utilizare de
durata a produsului achizitionat.

Pastrati cu atentie manualul, intr-un loc accesibil pen-
tru orice consultare viitoare. In caz de pierdere sau
deteriorare solicitati o copie de la distribuitorul dvs.
sau direct la producator.

1.3 Simbologia utilizata

Pe parcursul manualului veti regasi urmatoarele
modalitati de atentionare:

A PERICOL

in cazul in care exista un pericol cu consecinte
grave ce pot cauza leziuni utilizatorului sau
altor persoane.

APARAT DE SUDURA
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A ATENTIE

in cazul in care trebuie sa acordati maxima
atentie indicatiilor prezentate pentru a evita
situatii care pot deteriora produsul sau alte
utilaje sau pot avea consecinte asupra me-
diului inconjurator.

@) INFO

in cazul unor informatii particulare.

(M NoOTA

in cazul in care utilizarea neadecvata poate
conduce la pierderea garantiei producato-
rului.

Alte simboluri utilizate in manual si semnificatia lor:

SIMBOL SEMNIFICATIE

ATENTIE
Atentionare pentru situatii cu potential
pericol

PERICOL GENERAL
Atentie pericol generic urmat
explicatia tipului de pericol.

de

PERICOL ELECTRIC

Semnalizeaza prezenta tensiunii elec-
trice sau a unor echipamente care uti-
lizeaza tensiunea electrica.

INTERVENTIE MECANICA
Atentionare pentru interventii necesare
asupra elementelor mecanice.

INTERVENTIE ELECTRICA
Atentionare pentru interventii necesare
asupra elementelor electrice.

IMPAMANTARE
Necesita legatura de impamantare.

PRIM AJUTOR iN CAZ DE ACCIDENT
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2. INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

2.1 Precautii generale

Cititi cu atentie prezentul document pentru a va infor-
ma privind tipurile de lucrari permise si limitarile pro-
dusului precum si riscurile potentiale specifice legate
de aceasta.

Aparatele de sudura AZ-ES014, AZ-ES015, AZ-
ES016 sunt echipamente de sudura compacte,
usoare si portabile, destinate sudarii de tip Mig(fir me-
talic in gaz inert) pentru obtinerea unei imbinari cura-
te, netede si rezistente pentru aplicatii complexe sau
pentru sudari de tip MMA(cu electrozi Tnveliti) pentru
w lucrari de intretinere si reparatii. Aceste aparate sunt
E destinate utilizarii in gospodarie, semiprofesional in
= atelierele auto sau in cadrul fermelor agricole dar si
i profesional.
w

oz La sudarea prin procedee sub protectie gazoa-
; sa (MIG) trebuie sa adoptati masuri de siguranta si
~ protectie pentru a reduce sau evita efectele nocive
v date de radiatiile arcului electric, fumului rezultat, par-
w ticulelor metalice sau gazelor emise in timpul sudarii
5 si de asemenea trebuie tinut cont de riscurile de elec-
N trocutare generate de curentului electric.

= La sudarea sub gaz de protectie, trebuie sa va
> protejati vederea deoarece baia de topire reflecta
w puternic radiatia luminoasa a arcului de sudura ca ur-
B mare a generarii unei cantitati mici de zgura specifice
;:' procedeului de sudare MIG. Radiatiile din spectrul vi-
o zibil provoaca afectarea grava a vederii operatorului.

<Zt Se impune protectia termica a operatorului datori-

=t3 temperaturii extrem de ridicate generate de arcul
electric prin radiatia inflarosie de 3...4 ori mai mare
decét la sudarea MMA. Radiatiile ultraviolete rezultate
in urma sudarii sunt periculoase pentru tegumente
si cresc in intensitate odata cu densitatea curentului si
tipul de material sudat.

m&te necesara protectia adecvata a tuturor per-
soanelor care intra, stationeaza sau doar trec prin

zona de lucru. Pot aparea vatamari grave ale aces-
tora ca urmare a radiatiilor reflectate indirect de alte
suprafete.

Scurta expunere directa la aceste tipuri de radiatii
poate provoca un eritem al pielii, conjuctivite oculare
sau vatamarea termica a tegumentelor descoperite.

Este interzisa atingerea pieselor electrice si a electro-
dului, fara echipament de protectie, cu manusile sau
hainele ude.
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A PERICOL

Scanteia de sudare poate provoca incendiu.
Asigurati-va ca nu exista materiale inflama-
bile in zona de lucru.

La sudarea pe arc in gaz inert MIG, utilizati ventila-
toare sau extractoare de aer pentru a evita inhalarea
de gaze.

Evitati sudarea la soare sau in ploaie. Nu |&sati apa sa
patrunda in aparatul de sudura. De asemenea, evitati
sudarea in mediu cu un flux prea puternic de aer.

Feriti-va de gazele si fumul emanat atunci cand lucrati
cu aparatul de sudura.

D ATENTIE

Evitati pozitia de lucru care ar putea expune
zonele neprotejate ale corpului.

Zgomotul produs de arcul electric in mod repetat intr-
un interval lung de timp poate fi daunator auzului.
Folositi casti sau alte mijloace pentru a proteja siste-
mul auditiv.

A PERICOL

Purtati masca de protectie adecvata, cu un
geam cu filtru cu grad de protectie adecvat
pentru a proteja ochii si capul de radiatia
emisa de aparatul de sudura.

Protejati-va fata si gatul cu mijloace potrivite si
avertizati persoanele din jur sa nu priveasca arcul
electric si sa nu se expuna radiatiilor acestuia.

Aparatul de suduré trebuie s& functioneze in medii us-
cate cu umiditate de maxim 90%.

Cénd lucrati cu aparatul de sudura, tineti cont ca tem-
peratura ambianta sa fie intre -10°C pana la 40°C.

Se va evita sudarea in zone intens prafuite sau in
mediu coroziv, ih zone cu pulberi conductoare sau o
concentratie mare de gaz.

@) INFO

Numai persoanele calificate pot sa utilizeze,
sa instaleze, sa intretina si sa repare acest
aparat de sudura.

Daca prezentul manual are lipsuri sau nu intelegeti
instructiunile prezentate, trebuie sa contactati furnizo-
rii sau centrul de service pentru ajutor profesional.



(M NOTA

Nu utilizati alte piese de schimb decét cele
indicate in acest manual. Modificarile neau-
torizate sau folosirea de piesele de schimb
neconforme vor anula garantia si vor expune
utilizatorul la riscul de vatamare corporala.

Aparatul vine instalat cu un circuit de protectie la su-
pratensiune si supraincalzire cand tensiunea si tem-
peratura aparatului depasesc standardul cerut, aces-
ta va inceta sa functioneze automat.

Suprasolicitarea aparatului de sudura va duce la de-
teriorarea prematura a sa. Pentru a evita acest lucru,
utilizatorul trebuie sa fie atent la urmatoarele:

e Aparatul de sudura este o unealtd care genereaza
curenti puternici ce vor conduce la incalzirea sa ac-
centuatd. Daca mediul de lucru nu este ventilat sa-
tisfacator se va ingreuna procesul de racire al apa-
ratului. Asigurati-va ca nu exista obstacole sau alte
obiecte in jurul aparatului pe o raza de 0,3m care sa
impiedice ventilarea acestuia. Este importanta ven-
tilarea pentru a putea utiliza aparatul in conditii de
siguranta.

* Realizati legatura de impamantare a aparatului de
suduréa in concordanta cu standardele in vigoare.

* Asigurati-va ca sunt bine izolate cablurile electrice
conectate la aparatul de sudura.

APARAT DE SUDURA
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Nu atingeti piesa prelucrata imediat dupa executarea
lucrarii deoarece aceasta poate fi extrem de fierbinte
si poate provoca arsuri ale pielii.

A PERICOL

Pericol de arsura! Tineti mainile departe de
zona de lucru. Indepartati de partile fierbinti
ale aparatului parul si zonele de tegumente

descoperite sau insuficient acoperite.

La orice interventie, asigurati-va ca intrerupatorul
aparatului este oprit. Evitati pornirea accidentala.

Cénd folositi aparatul de sudura nu va intindeti din-
colo de pozitia normala. Pozitia corpului si un echili-
brul adecvat permit un control mai bun al aparatului in
situatii neasteptate. Mentinerea piesei de sudat fixata
sau sprijinita de corpul dvs. este o procedura pericu-
loasa si poate duce la pierderea controlului si la alte
accidente.

4\ PERICOL ELECTRIC

Comutatorul de contact trebuie protejat de
fiecare data cand sudati.

2.2 Securitate personala

Ramaneti in alerta. mentineti atentia la ce faceti si fiti

A ATENTIE

NU este permisa utilizarea aparatelor de
sudura in zone cu pericol de explozie, pe
suprafete cu depuneri de substante nocive,
cu vopseluri, cu urme de acizi sau solventi
si alte produse similare.

A PERICOL

Se interzice utilizarea aparatului de sudura
de catre copii sau persoane cu dizabilitati
locomotorii, cu capacitati psihiatrice, sen-
zoriale sau mintale limitate sau de persoane
nefamiliarizate cu instructiunile din prezentul

precaut atunci cand manevrati aparatul de sudurd AZ-

ES014. AZ-ES015, AZ-ES016.

& ATENTIE

Nu folositi acest aparat daca sunteti sub
influenta drogurilor, alcoolului sau medica-
mentelor. Un moment de neatentie in timpul
functionarii aparatelor electrice poate duce
la vatamari corporale grave.

Tmbréca’gi-vé adecvat. Nu purtati haine largi sau parul
neprotejat. Pastrati parul, imbracamintea si manusile
departe de aparat.

manual.

Nu depozitati produsul la indeména copiilor si a altor

persoane neinstruite. Aceste aparate sunt periculoase
in méinile utilizatorilor neinstruiti.

A PERICOL

Nu permiteti accesul copiilor si al altor per-
soane neautorizate in zona de lucru.

Lucrati cu atentie - daca va este distrasa
atentia puteti pierde controlul, si astfel se
produc accidente.

& ATENTIE
NU fortati aparatul de sudura!
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Nu fortati aparatul de sudura. Folositi-l corect conform
indicatiilor din acest manual. Un aparat corect folosit
isi va face treaba in siguranta si la calitatea pentru
care este proiectat.

Nu folositi aparatul daca intrerupatorul sau nu
functioneaza. Un instrument care nu poate fi controlat
este periculos si trebuie reparat imediat.

Pe masura ce va obisnuiti cu utilizarea aparatului NU
tratati superficial respectarea stricta a regulilor de
siguranta indicate in acest manual.

& ATENTIE
Purtati echipament de protectie personala.

00E

Se recomanda purtarea unei masti, dispozitiv
de protectie pentru auz, manusi si sort de
atelier.

Protejati-va ochii cu ochelari speciali, inclu-
siv cand realizati curatarea pieselor cu aer
comprimat.

[} INFORMATII

inlocuiti imediat componentele deteriorate
sau defecte. Folositi pentru aceasta doar
piese de schimb originale.

Orice reparatie neautorizata cu piese neadec-
vate conduce la pierderea garantiei.

Nu utilizati accesorii sau consumabile nereco-

mandate de producator. Utilizarea unui acceso-

riu nerecomandat de producator poate conduce
la accidente grave. Simplul fapt ca un accesoriu se
poate atasa sau folosi impreuna cu produsul NU in-
seamna ca este sigur pentru utilizare.

Tnainte de fiecare utilizare, inspectati aparatul de su-
dura pentru a identifica fisuri, deteriorari sau o uzura
excesiva care poate favoriza desprinderea unor piese
sau electrocutarea operatorului.

Daca aparatul, sau un accesoriu este scapat din
mana, nu trebuie sa-l mai utilizati fara a identifica
eventualele deteriorari si dupa caz sa interveniti pen-
tru remedierea sau inlocuirea pieselor afectate.

Dupa inspectarea si instalarea unui accesoriu,
pozitionati-va, atat dvs. céat si persoanele din zona,
la o distanta sigura fatéd de aparat si apoi puneti-l in
functiune. Doar dupa aceasta proba se poate utiliza
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aparatul cu accesoriul montat in mod normal.

A ATENTIE

inlocuirea stecherului sau a cablului de
alimentare nu poate fi efectuata decat de
personal calificat sau apelati la un punct de
service autorizat.

Aparatele de sudura trebuie sa fie echipate cu impa-
mantare, intotdeauna conectati stecherul la priza de
retea echipata cu impamantare.

In cazul avarierii cablului de alimentare sau al
stecherului, acesta trebuie inlocuit de céatre un electri-
cian pentru a se evita orice pericol!

Cénd aparatul nu este utilizat, in timpul operatiunilor
de fintretinere si/sau de finlocuire a accesoriilor,
scoateti stecherul din priza.

A ATENTIE

Persoanele din apropiere trebuie sa pastreze
o distanta sigura fata de zona de lucru. Toate
persoanele care intra in zona de lucru trebuie
sa poarte echipament de protectie personala.

& ATENTIE

Nu atingeti in timpul lucrului elemente elec-
trice sau conectorii aparatului de sudura.
Acestea va pot produce accidente grave.

Nu folositi si nu interveniti asupra aparatului de sudu-
ra daca sunteti sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. Un moment de neatentie chiar si in
timpul operatiilor de intretinere, poate duce la vata-
mari corporale.

2.3. Riscuri reziduale

Chiar daca utilizati acest produs in conformitate cu
instructiunile prezentate in acest manual, anumite ris-
curi reziduale nu pot fi excluse.

Pot aparea urmatoarele riscuri reziduale:

* Deteriorarea sanatatii cauzata de solicitarea coloa-
nei daca aparatul este utilizat o perioada indelun-
gata intr-o pozitie rigida si fara pauze de odihna si
relaxare a musculaturii.

* Afectiuni pulmonare ca urmare a expunerii indelun-
gate la o sursa de fum sau gaz.



2.4. Instructiuni de siguranta electrica

Ramaneti in alerta si fiti precaut atunci cand manevrati
partea electrica a aparatului de sudura.

Nu trageti de cablul de alimentare!

A\ PERICOL ELECTRIC
Nu apropiati méinile de partile fierbinti.

A\ PERICOL ELECTRIC

Asigurati-va intotdeauna ca aparatul este
oprit si stecherul este scos din priza inainte

de orice reglaje sau activitati de intretinere.

Tineti sculele electrice la distanta fata de sursele de
caldura.

Verificati intotdeauna daca tensiunea de alimentare
corespunde cu cea inscrisa pe aparatul de sudura.

Apucati aparatul doar de suprafetele izolate sau de
maner atunci cand este posibil ca acesta sa intre in
contact cu un cablu electric ascuns sau propriul cablu.

Mentineti cablul de alimentare la distanta fatd de zona
de lucru.

A\ PERICOL ELECTRIC

Verificati cablul electric pe toata lungimea
acestuia, verificati si stecherul inainte si
dupa fiecare utilizare, si in caz de deteriorare
apelati la un electrician autorizat.

Nu transportati aparatul tindndu-I de cablul electric si
nu trageti de cablul electric pentru al deconecta din
priza. Cablul de alimentare se va amplasa astfel in-
cat sa nu fie calcat, taiat sau supus la deteriorare.
Tineti cablul electric de alimentare la distanta fata de
sursele de céldura. Nu atingeti stecherul cu méinile
ude, exista risc de electrocutare. Scoateti scula din
priza, tindnd de stecher, si nu de cablul de alimentare.
Conectati intotdeauna numai la o priza cu impaman-
tare, montata corect si verificatd. Priza impamantata
si stecherul unui cablu prelungitor trebuie asezate in
zone protejate evitandu-se contactul cu apa.

Tensiunea de functionare a aparatelor de sudura este
de 220 -240V / 50...60 Hz. Fluctuatia tensiunii electri-
ce ar trebui sa se situeze intre 0,9+1,1 din valoarea
nominala.

Tn cazul in care aparatul de sudura este departe de o
sursa de alimentare, va rugam sa instalati cablul de
alimentare conform instructiunilor din tabelul urmator:

APARAT DE SUDURA
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Lungimea cablului  Sectiunea cablului

<100m 1,5mm
>100m 2,5mm
Opriti aparatul atunci cand observati aparitia unor ca-

deri de tensiune repetate sau tensiune electrica anor-
mala.

Nu expuneti aparatele de sudura la apa sau ploaie.
Nu folositi un aparat electric care prezintd stropi de
apa sau ulei.

Nu depozitati aparatul in locatii in care temperatura
si umiditatea sunt in afara limitelor acceptate de pro-
ducétor. Aceasta poate favoriza aparitia unor riscuri
suplimentare.

Fiti intotdeauna atenti la ceea ce lucrati. Actionati cu
simtul raspunderii.

2.5.Instructiuni de prim ajutor

In eventualitatea unui accident, solicitati ajutorul per-
soanelor aflate in apropiere pentru a opri imediat
functionarea produsului daca nu mai sunteti in masu-
ra sa o faceti direct.

Dupa aceasta indepartati eventualele persoane ranite
din zona de lucru si apelati la serviciul de urgenta.

PRIM AJUTOR

Asigurati-va din timp ca exista o trusa de
prim ajutor in apropierea locului unde folositi
aparatul de sudura. Completati ulterior orice
produs de prim ajutor folosit.

Cénd apelati la medic utilizdnd numarul unic de
urgentd 112, va rugam sa furnizati urmatoarele
informatii:

* Adresa completa la care s-a produs accidentul;

e Date privind modul de producere: electrocutare sau
accidentare mecanica;

* Numarul de persoane ranite;

* Starea ranitilor si felul leziunilor.

Pag. 9
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3. DATE TEHNICE - DESCRIEREA PRODUSULUI
3.1 DESCRIEREA PRODUSULUI AZ-ES014

VAI FYDNCI 2=  APARAT DE SUDURA AZ-ES014

v,
-

12]
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AZ-ES014
Fig.1
Nr. \ Descriere Nr. Descriere
m 1 | Led avertizare pornire 8 | Buton selectare functie

2 | Led avertizare supraincalzire 9 | Buton reglare intensitate electrica
3 | Buton reglare tensiune electrica 10 | Cablu de alimentare

4 | Terminal negativ 11 | Conector gaz

5 | Borna de legatura a cablului port electrod 12 | intrerupéator

6 | Terminal pozitiv 13 | Ventilator axial

7 | Cablu de conversie 14 | Surub de masa

Pag. 10
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3. DATE TEHNICE - DESCRIEREA PRODUSULUI
3.2 DESCRIEREA PRODUSULUI AZ-ES015

VAI ma z APARAT DE SUDURA AZ-ES015

MANUAL DE UTILIZARE SI INTRETINERE

:
;

AZ-ES015
Fig.2

Nr. \ Descriere Nr. Descriere

1 | Led avertizare supraincalzire 8 | Borna de legatura a cablului port electrod m
2 | Led avertizare pornire 9 | Conector gaz

3 | Buton reglare intensitate electrica 10 | Sursa de alimentare

4 | Buton reglare intensitate electrica 11 | Intrerup&tor

5 | Comutator MMA/ MIG 12 | Surub de masa

6 | Terminal negativ 13 | Ventilator axial

7 | Terminal pozitiv

Pag. 11
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3. DATE TEHNICE - DESCRIEREA PRODUSULUI
3.3 DESCRIEREA PRODUSULUI AZ-ES016

VAI FYDCIZZ  APARAT DE SUDURA AZ-ESO16

ik
N HE

@ | O YN
O e
o

)
b=

10) AZ-ES016 (20 19)

Fig.3
Descriere Nr. Descriere

MANUAL DE UTILIZARE SI INTRETINERE

1 | Display tensiune 11 | Borna de legatura a cablului port electrod
m 2 | Display curent electric 12 | Terminal pozitiv

3 | Led avertizare supraincalzire 13 | Terminal negativ

4 | Comutator MMA/ MIG 14 | Buton reglare intensitate electrica

5 | Comutator bobina 15 | Buton reglare tensiune electrica

6 | Comutator sudura cu arc 16 | Sursa de alimentare

7 | Buton reglare inductie electrica 17 | Conector gaz

8 | Borna de legatura a cablului port electrod 18 | Intrerupator

9 | Comutator gaz 19 | Surub de masa

10 | Conector bobina 20 | Ventilator axial

Pag. 12
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3.4 SPECIFICATII TEHNICE

Aparatul de sudura AZ-ES014, AZ-ES015, AZ-
ES016 este un echipament de sudurd compact, usor
si portabil, destinat sudarii de tip Mig(fir metalic in gaz
inert) pentru obtinerea unei imbinari curate, netede si
rezistente pentru aplicatii complexe sau pentru sudari
de tip MMA(cu electrozi inveliti) pentru lucrari usoare
de intretinere si reparatii. Aceste aparate sunt destinat
e utilizarii in gospodarie, semiprofesional in atelierele
auto sau in cadrul fermelor agricole dar si profesional.

Operatia de sudare cu ajutorul aparatelor de sudare
ofera o putere mai mare, mai concentrata si cu un arc
electric mai stabil. Céand electrodul se scurteaza si
piesa de prelucrat este mica, atunci operatia de suda-
re se va realiza mai usor. Aceasta inseamné ca este
mai usor s utilizati un aparat de sudura cu caracteris-
tici dinamice si care pot fi dimensionate in functie de
tipul de arc electric dorit, mai puternic sau mai slab.

A\ ATENTIE

Acest aparat produce emisii electromag-
netice care necesita filtrarea tensiunii de
alimentare.

Aparatul de sudura AZ-ES014, AZ-ES015, AZ-
ES016 Almaz are urmatoarele caracteristici:

« eficienta, economie de energie, arc compact, stabil,
tensiune ridicata fara incarcare si capacitate buna
de compensare a fortei si utilizare multipla.

* se poate suda otel inoxidabil, otel aliat, otel carbon,
cupru si alte materiale metalice.

* se poate opera la altitudine mare, in aer liber, in in-
terior si exterior.

* este compact, cu greutate redusa, usor de instalat
si operat.

* puteti suda cu electrozi de diferite caracteristici si
compozitii metalice.

* cu acest aparat de sudura ALMAZ puteti folosi toate
tipurile de electrozi inveliti (electrozi rutilici, electrozi
bazici, electrozi inox etc.) pentru a suda o gama di-
versificatd de materiale cum ar fi otel aliat si nealiat,
otel inoxidabil, fonta, cupru etc.

e comparand cu alte produse similare aparatul de su-
dura AZ-ES014, AZ-ES015, AZ-ES016 Almaz se re-
marca prin greutate si volum scazut, este compact,
usor de instalat si de manevrat.

Aparatul de sudura AZ-ES014, AZ-ES015, AZ-ES016 prezinta urmatoarele caracteristici tehnice:

Caracteristica

AZ-ES014 MIG-285

Model

AZ-ES015 MIG-308 AZ-ES016 MIG-328

Tensiunea de alimentare 220V *10%

Intensitate curent electric 20-285 20-308 20-328

Putere absorbita 14,96 kVA 17,24 kVA 18,6 kVA

Factor de putere 93% 93% 93%

Eficienta 85%

Tensiune de iesire 60V 57V

Clasa de izolatie F

Clasa de protectie IP21S

Sistem racire Ventilator axial compact

Ciclul de functionare 60%

Diametrul sdrmei de alimentare 0,6mm - 1,2mm

Diametrul electrodului 1,6mm+4,0mm

Tehnologie Half Bridge Full Bridge

Afisaj digital analogic digital

Dimensiuni 51x37x39 51x31x43 57x31x45

Nr buc/bax 1 buc

Greutate neta 11.75 kg 12.80 kg 16.55 kg

Greutate bruta 13.15kg 14.05 kg 18.15 kg
Pag. 13
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4. MONTAREA S| PREGATIREA PRO-
DUSULUI

Atunci cand utilizati un cablu cu lungime mare, pentru
a se evita caderile de tensiune va recomandam ca
sectiunea cablului electric sa fie de minim 16mm?,
flexibil, izolat cu cauciuc si cu lungimea de maxim
10m pentru a putea fi utilizat in siguranta la curenti de
sudare de pana la 200A la DA35%. Daca este prea
lung cablul electric, acesta poate afecta performantele
de lucru ale aparatului de sudura. Va recomandam
sa utilizati lungimea si sectiunea standard a cablului
electric cu care a fost dotat aparatul de sudura.

* Asigurati-va ca toate orificiile de ventilatie sunt libe-
re, ca nu sunt blocate sau acoperite, iar sistemul de
ventilare al aparatului poate functiona.

» Utilizati un cablu cu sectiune mai mare de 16mm? la
4m lungime pentru legarea la impamantarea carca-
sei. Aparatul de sudura este prevazut cu conectori
rapizi ale cablurilor de sudare. Cablul cu clestele
pentru electrozi se fixeaza pe cupla rapida marca-
ta ,,+" (cu simbolul clestelui de sudare ), cablul cu
borna de legare la masa (piesa) se fixeaza cu cupla
rapida marcata cu ,,-“ (simbol pentru clestele de le-
gare piesa). Prindeti cupla rapida de cablul cu borna
de legare la paméant marcat cu ,,-“ si rotiti in sensul
acelor de ceasornic.

Acordati atentie modului de conectare, deoarece apa-
ratul de sudura cu curent continuu are 2 moduri de

= conectare: conectarea in polaritate directa (pozitiva)

si conectarea in polaritate inversa (negativa).

e Conectarea in polaritate directa (pozitiva): obiectul
de sudat este conectat la borna cu polaritate ,,+” iar
clestele pentru electrozi este conectat la borna cu
polaritate ,,-“.

* Conectarea in polaritate inversa (negativa): obiectul
de sudat este conectat la borna cu polaritate ,,-” iar
clestele pentru electrozi este conectat la borna cu
polaritate ,,+“.

Alegeti varianta de conectare potrivita in functie de
cererile de lucru. Polaritatea inversa este recomanda-
ta in cazul in care trebuiesc sudate piese cu dimensi-
uni si grosimi mici.

Daca nu este realizata conectarea adecvata, atunci
arcul electric rezultat va fi instabil, vor rezulta stropi
excesivi de zgura si conglomerarea materialului de
prelucrat pe portiunea sudata. Daca apar astfel de
probleme va sugeram sa schimbati polaritatea cone-
Xiunii.

Pag. 14

inainte de a conecta aparatul la reteaua electrici
verificati daca tensiunea de alimentare este conforma
cu datele de pe placuta de marcaj a aparatului.

D ATENTIE

Acordati atentie modului de cuplare al apa-
ratului, deoarece o cuplare incorecta duce la
scaderea randamentului, la supraincalzire si
la posibila distrugere a aparatului.

Daca distanta dintre piesa de prelucrat si aparatul de
sudura este mare ( 50-100m ) si cablurile (cablul pen-
tru clestele de sudare si cablul de impamantare) sunt
prea lungi, alegeti un cablu cu o sectiune mai mare
a conductorilor care-l alcatuiesc pentru a compensa
scaderea tensiunii.

Instalarea aparatului de sudura:

(M NoOTA

Inainte de instalarea aparatului de sudu-
ra operatorul trebuie sa aiba in vedere
potentialele interferentele electromagnetice
din apropiere, trebuie sa cunoasca masurile
de siguranta si modul de exploatare.

* Clasa de protectie a acestor aparate este |P21S,
asa ca evitati utilizarea acestora in ploaie.

* Verificati cablul electric pe toata lungimea acestuia,
verificati si stecherul inainte si dupa fiecare utilizare
Fig4 (1)

* Modul in care se face impamantarea este prin co-
nectarea acestui cablu intre priza de impamantare
si surubul din spatele aparatului. Fig 4 (2).

* Clestele de masa se va conecta la piesa ce urmeazé
sa fie prelucrata asigurand un contact cat mai bun si
cat mai aproape de zona ce urmeaza sa fie prelu-
crata Fig 4 (3).

(M

Fig.4



5. INSTRUCTIUNI DE OPERARE

5.1 Pornire/Oprire

Inainte de punerea in functiune a aparatului de sudu-
ra AZ-ES014, AZ-ES015, AZ-ES016 este recomandat
sa cititi indicatiile de pe placuta de marcare pentru a
va familiariza cu caracteristicile acestuia.

* Aparatul porneste prin conectarea cablului de ali-
mentare la priza si apasarea intrerupatorului in
pozitia Pornit - Fig 5 (1).

* Aparatul se opreste, apasand intrerupatorul in
pozitia Oprit si deconectand cablul de alimentare de
la priza - Fig 5 (2).
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Evitati conectarea pe suprafete oxidate sau acoperi-
te cu vopsea pentru a asigura functionarea corecta a
sistemelor de protectie si pentru o calitate corespun-
zatoare a sudurii.

D ATENTIE

fnainte de aincepe operatiile de conectare ale
aparatului asigurati-va ca sursa de alimentare
cu energie electrica este deconectata.

Ordinea de conectare este urmatoarea:
* in primul rénd conectati cablul de impamantare;

e cuplati cablurile de sudare si asigurati-va ca sunt
bine conectate;

» verificati caracteristicile retelei de alimentare;
* introduceti stecherul in priza de alimentare.

Aparatul se va instala intr-o zona cat mai curata, fara
praf sau vapori, asigurénd o buna ventilatie necesara
pentru racire.

* Porniti aparatul de sudurg;

* Reglati butonul la valoarea dorita a curentului elec-
tric, in functie de cererile de sudare; Fig 7 (1)

Fig.5 * Reglati intensitatea electrica necesara - in general

Dupa ce aparatul de sudura a fost instalat conform
etapelor descrise anterior, odata cu pornirea, pe dis-
play-ul aparatului se declanseaza Led-ul de avertizare
Fig 6 (1) iar ventilatorul se pune in functiune. Fig 6 (2).

.....

AZ-ES015

T
AZ-ES014 AZ-ES016

Fig.6
5.2 Instructiuni de operare

Inainte de a incepe punerea in functiune este necesar
sa verificati cablul electric pe toata lungimea lui, astfel
incat sa nu existe deteriorari sau portiuni distruse, iar
in cazul aparitiei acestor avarii, cablul electric trebuie
schimbat.

TILIZARE SI INTRETINERE

intensitatea electrica necesara procesului de suda- o
re este in concordanta cu tipul electrodului. Butonul w
de reglare a intensitatii curentului este folosit pen- e
tru ajustarea modului de sudare, in special pentru :tl
curentul de mica intensitate si pentru dimensiona- =
rea arcului electric. Aparatul poate creste valoarea <Z:
energiei astfel incat acesta sa ajunga la parametrii =
necesari sudarii - Fig 7 (2).

go
AZ-ES016

AZ-ES015
Fig.7

AZ-ES014
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Procedeul de sudare MMA:

Procedeul de sudare manuala cu ajutorul arcului elec-
tric (MMA), inseamna sudura cu electrozi inveliti.

* Se va comuta aparatul pe functia MMA,;

* Se va conecta aparatul la cutia de distributie Fig 8

(1)

Fig.8
* Electrodul se va monta la terminalul negativ Fig 8 (2)

SI INTRETINERE

w Acest tip de sudura are ca principiu de functionare
Et‘ urmatorul: caldura necesara procesului se obtine cu
N ajutorul unui arc electric. Arcul electric se produce in-
I tre electrodul invelit si materialul ce urmeaza a fi su-
; dat. Tn zona unde se produce arcul electric, se degaj
0 cantitate mare de caldura ce produce topirea locala
A a electrodului (materialul de adaos) si a piesei de su-
_1 dat (materialul de baza).

g Stabilitatea arcului, adancimea de penetrare, rata de

< depunere a metalului si capacitatea de pozitionare

= sunt puternic influentate de compozitia chimica a stra-
tului de flux de pe electrod.

Procedeul de sudare CO2 :

Fiind un gaz reactiv CO2 — ul se descompune, in arcul
electric, in monoxid de carbon si oxigen liber. Acest
oxigen liber se combina, la randul sau, cu diverse ele-

mmente care se transfera prin intermediul arcului elec-
tric si formeaza oxizi care ies la suprafata cordonului

de sudura.
Conectarea gazului protector

Conectati furtunul de CO2, care provine de la deru-
latorul de sérma, la duza de cupru a buteliei de gaz.
Sistemul de alimentare cu gaz include butelia de gaz,
regulatorul de aer si furtunul de gaz, cablul incalzi-
tor ar trebui introdus in priza din spatele aparatului,
si folositi colierul furtunului pentru a-I strange, pentru
a se evita scurgerile sau patrunderea aerului, astfel

Pag. 16

incat punctul de sudura sa fie protejat.
Retineti:

* Scurgerile de gaz protector afecteaza performantele
sudurii cu arc.

* Evitati expunerea la soare a buteliei de gaz pentru
a evita posibila explozie a acesteia datorita cresterii
presiunii gazului cauzata de caldura.

* Este strict interzisa lovirea buteliei si asezarea in
pozitie orizontala.

* Asigurati-va ca nu sunt persoane in fata regulatoru-
lui, inainte de eliberarea gazului sau inchideti iesirea
gazului.

e Contorul de volum al debitului de gaz trebuie instalat
vertical pentru a asigura masurarea precisa.

« Inainte de instalarea regulatorului de gaz, deschideti
si inchideti gazul de cateva ori pentru a indeparta
praful de pe sita si a permite iesirea gazului.

* Se va comuta aparatul pe functia CO2

* Se va conecta aparatul la butelia cu gaz si se va
regla debitul Fig 9 (1)

¢ Electrodul se va monta la terminalul negativ Fig 9 (2)

Fig.9
Datorita efectului de oxidare pe care il determina,
CO2 - ul este folosit in forma pura pentru sudarea
otelului carbon, deoarece este simplu de procurat si
permite obtinerea de cordoane de sudura de buna ca-
litate si cu un cost relativ scazut.

Procedeul de sudare MIX (CO2 + Ar) (AZ-ES014):

Amestecurile formate din Argon si CO2 sunt utiliza-
te, in special, la sudarea otelului carbon si a otelurilor
slab aliate si au aplicabilitate limitata in cazul otelului
inoxidabil. CO2-ul amestecat cu argon va determina,
in cazul utilizarii de curenti mari de sudare, cresterea
cantitatii de stropi.



* Se va comuta aparatul pe functia MIX (AZ-ES014)

* Se va conecta aparatul la butelia cu gaz si se va
regla debitul Fig 10 (1)

e Electrodul se va monta la terminalul negativ Fig 10

(2)

Fig.10

Un procent de 5% CO2 in amestec permite sudarea
in curent pulsat si, respectiv, sudarea MAG cu trans-
fer prin scurt-circuit pentru o gama variata de grosimi
de material. Fortele care se dezvolta in arcul electric
permit 0 mai buna topire a materialului si obtinerea
unei bai mai usor de controlat fata de cazul in care se
utilizeaza un amestec de argon/oxigen.

Un procent de 10% CO2 in amestec permite creste-
rea cantitatii de caldura introdusa in material si deter-
mina o baie mai lata si mai fluida, atat in cazul transfe-
rului prin scurt-circuit, cat si in cazul transferului prin
pulverizare.

Existenta in amestec a 15% CO2 permite sudarea
unei game variate de oteluri carbon si slab aliate. n
cazul transferului prin scurt-circuit, acest amestec
permite obtinerea unei productivitai maxime la suda-
rea materialelor subtiri, minimizand tendinta de topire
excesiva data de utilizarea unei cantitati mai mari de
CO2, dar permitand cresterea ratei de depunere si a
vitezei de sudare.

Un procent de 20% CO2 permite sudarea otelului
carbon, utilizand un transfer prin scurt-circuit sau un
transfer prin pulverizare, insa poate produce o can-
titate mai mare de stropi fata de amestecul cu 15%
COo2.

Amestecul continand 25% CO2 este folosit la sudarea
MAG a otelurilor cu continut scazut de carbon, folo-
sind un transfer prin scurt-circuit. Acest amestec se
comporta bine n aplicatji care necesita utilizarea unui
curent ridicat. Genereaza un arc cu o buna stabilitate,
un bun control si un aspect calitativ ridicat al cordonu-
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lui de sudura, insa nu permite sudarea utilizand tran-
sferul prin pulverizare (spray-arc).

Amestecul contindnd 40% CO2 si restul argon este
recomandat pentru sudarea cu anumite sarme tubu-
lare, permiténd obtinerea unui arc stabil si reducerea
cantitatii de stropi.

Amestecul cu 50% CO2 si 50% argoneste utilizat pen-
tru sudarea in scurt-circuit a tevilor, ih mod special
atunci cand pe piesele care se sudeaza sunt prezenti
diversi contaminanti.

Procedeul de sudare FLUX:

in sudura cu sarma flux, baia de sudura este obtinut
dintr-un arc intre séarma cu flux si materialul sudat.
Flux-ul ( compozitia din miezul sdrmei ) este cel care
se transforma in gazul protector al arcului de sudura
si creaza zgura ce se regaseste pe cordonul de sudu-
ra, cu alte cuvinte procesul este sudura cu electrozi
invelitt MMA, inversat.

* Se va comuta aparatul pe functia FLUX (AZ-ES014)

* Se va conecta aparatul la cutia de distributie Fig 11

(1)
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Fig.11
* Electrodul se va monta la terminalul pozitiv Fig 11

(2)

Principalul dezavantaj al electrodul invelit este ca nu
poate avea o lungime foarte mare, fara ca invelisul s&
se crape si sa cada, prin urmare s-a decis inversarea
tehnologiei, iar flux-ul a fost introdus in mijlocul gol al
sarmei.

Procedeul de sudare LIFT TIG (AZ-ES014):

Procedeul de sudare TIG este unul des intalnit si se
distinge prin calitatea ridicata si un aspect vizual pla-
cut al cordoanelor de sudura.

* Se va comuta aparatul pe functia LIFT TIG

Pag. 17
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* Se va conecta aparatul la butelia cu gaz si se va
regla debitul Fig 12 (1)

~

%MW e ()

Fig.12
e Electrodul se va monta la terminalul pozitiv Fig 12
(2)
La sudura LIFT TIG arcul electric se realizeaza prin

atingerea electrodul de wolfram de materialul piesei
de sudat (amorsare prin zgériere).

5.3 Factori care pot influenta calitatea su-
durii

ARE SI INTRETINERE

~ Modul de instalare al aparatului de sudura, materiale-
_1 le care urmeaza sa fie sudate, mediul de lucru, sursa
 de alimentare cu energie electrica sunt factorii care
= pot influenta calitatea procesului de sudare. Persoana
' care manevreaza aparatul trebuie s& asigure conditiile

= : : : .
_, hecesare pentru obtinerea unei suduri de calitate.

g Producerea arcului electric este dificila si usor in-
= trerupta:
; * Asigurati-va ca electrozii sunt de buna calitate.

¢ Daca electrodul nu este uscat, arcul electric va fi in-
stabil si calitatea sudurii este slaba.

e Cablul de alimentare cu energie electrica daca are
o lungime mare, atunci tensiunea va fi mica si va
necesar sa mai scurtati cablul electric.

* Cablul port electrod si cablul de masa trebuie sa fie
intinse pe tot parcursul operatiei de sudare.

Fluxul electric nu este la valoarea nominala:

e Lainstalarea permanenta a aparatului poate fi indis-
pensabild ecranarea cablului electric de alimentare
cu un conductor de metal sau cu un alt conductor
compatibil.

Tensiunea electrica nu este stabilizata atunci cand
aparatul functioneaza

Aici poate interveni unul din urmatorii factori:
e Cablul electric de alimentare a fost schimbat.

* Aparitia interferentelor de natura electrica de la ca-
blul electric sau de la alt aparat.

Curentul si tensiunea de sudare influenteaza di-
rect stabilitatea si calitatea sudarii. Pentru a obtine
performante bune de sudare, curentul de sudare si
tensiunea de sudare ar trebui sa fie setate, in general,
in functie de diametrul electrodului, modul de transfer
de metal si necesarul de productie. Setati curentul si
tensiunea de sudare conform tabelelor de mai jos:

| e

Qf

Fig.13

Parametrii pentru sudare cap la cap Fig 13:

Grosimea Distanta g Sérma ® Curent de Tensiune de | Viteza de Debit gaz
piesei de (mm) (mm) sudura sudura sudura (Limin)
lucru: t (mm) (A) V) (cm/min)
0,8 0 0,8-0,9 60-70 16-16,5 50-60 10
1,0 0 0,8-0,9 75-85 17-17,5 50-60 10-15
1,2 0 1,0 70-80 17-18 45-55 10
1,6 0 1,0 80-100 18-19 45-55 10-15
2,0 0-0,5 1,0 100-110 19-20 45-55 10-15
2,3 0,5-1,0 1,01,2 110-130 19-20 45-55 10-15
3,2 1,0-1,2 1,01,2 130-150 19-21 40-50 10-15
4,5 1,2-1,5 1,2 150-170 21-23 40-50 10-15
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Parametrii pentru sudare prin cusatura in colt Fig 14:

Parametrii pentru sudare in unghi in pozitie verticald Fig 15:

Fig.14

Grosimea Dimensiune | Sarma ® Curent de Tensiune de | Viteza de Debit gaz E
piesei de colt | (mm) (mm) sudura sudura sudura (Limin) w
lucru: t (mm) A) V) (Gmimin) =
[

1,0 2,5-3,0 0,8-0,9 70-80 17-18 50-60 10-15 g

1,2 2,5-3,0 1,0 70-100 18-19 50-60 10-15 ;

1,6 2,5-3,0 1,0-1,2 90-120 18-20 50-60 10-15 -

2,0 3,0-3,5 1,0-1,2 100-130 19-20 50-60 10-20 @

2,3 2,5-3,0 1,0-1,2 120-140 19-21 50-60 10-20 5

3,2 3,0-4,0 1,0-1,2 130-170 19-21 45-55 10-20 ﬁ

4,5 4,0-4,5 1,2 190-230 22-24 45-55 10-20 E

5

11}

a

-l

<

)

z

<

=

Grosimea Dimensiune | Sarma ® Curent de Tensiune de | Viteza de Debit gaz
piesei de colt | (mm) sudura sudura sudura (Limin)
lucru: t(mm) |y my A) V) (cm/min)

1,2 2,5-3,0 1,0 70-100 18-19 50-60 10-15

1,6 2,5-3,0 1,0-1,2 90-120 18-20 50-60 10-15

2,0 3,0-3,5 1,0-1,2 100-130 19-20 50-60 10-20

2,3 3,0-3,5 1,0-1,2 120-140 19-21 50-60 10-20

3,2 3,0-4,0 1,0-1,2 130-170 22-22 45-55 10-20

4,5 4,0-4,5 1,2 200-250 23-26 45-55 10-20
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Parametrii pentru sudare prin suprapunere Fig 16:

MANUAL DE UTILIZARE SI INTRETINERE

Grosimea Pozitia de Séarma @ Curent de Tensiune de | Viteza de Debit gaz
piesei de sudura (mm) sudura sudura sudura (Limin)
lucruzt (mm) |y my A) V) (cm/min)
0,8 A 0,8-0,9 60-70 16-17 40-45 10-15
1,2 A 1,0 80-100 18-19 45-55 10-15
1,6 A 1,0-1,2 100-120 18-20 45-55 10-15
2,0 A/B 1,0-1,2 100-130 18-20 45-55 15-20
2,3 B 1,0-1,2 120-140 19-21 45-50 15-20
3,2 B 1,0-1,2 130-160 19-22 45-50 15-20
4,5 B 1,2 150-200 21-24 40-45 15-20
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6. INTRETINERE Sl ELIMINARE

6.1. intretinere

O ATENTIE

inainte de orice interventie asupra produ-
sului, deconectati alimentarea cu energie
electrica de la retea.

Inspectia constanta si intretinerea atenta vor mentine
aparatul de sudura in stare de functionare continua si
vor elimina eventuale posibile probleme.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea produsului,
reparatiile, orice alta intretinere sau reglare ar trebui
sa fie efectuate de catre Centrul de Service Profesio-
nal, folosind intotdeauna piesele noastre de schimb.

Cand intretineti aparatul de sudura, utilizati nu-
mai piese de schimb identice sau originale. Urmati
instructiunile din sectiunea “Intretinere” din acest ma-
nual. Utilizarea pieselor neautorizate sau nerespecta-
rea instructiunilor de intretinere poate crea un risc de
vatamare grava.

Intretinerea trebuie efectuata numai de personal califi-
cat. Deservirea sau intretinerea efectuata de personal
necalificat poate duce la un risc de ranire sau pierde-
rea garantiei.

Intretineti aparatul de sudura cu grija. Mentineti-| cu-
rat. Aparatele de sudura intretinute corespunzator
sunt mai putin susceptibile de a se bloca si sunt mai
usor de controlat.

Verificati alinierea sau legarea gresita a pieselor mo-
bile, ruperea pieselor si orice alta conexiune care ar
putea afecta functionarea invertorului. Daca este de-
teriorat, realizati intretinerea aparatului inainte de utili-
zare. Multe accidente sunt cauzate de produsele slab
intretinute.

Utilizati numai accesorii recomandate de producator
pentru modelul dvs. Accesoriile care pot fi potrivite
pentru un aparat de sudura, pot crea un risc de ranire
atunci cand sunt utilizate la un alt aparat de sudura.

Curatare

« inainte de orice operatie de service:

1. Opriti aparatul;

2. Scoateti stecherul din priza;

3. Indepartati accesoriile conectate la aceasta.

« Indepartati praful prin suflare si curatare cu aer com-

primat daca lucrati cu aparatul intr-un mediu cu praf
si poluat - aceasta curatare trebuie sa se faca zilnic.

¢ Presiunea aerului comprimat introdusa in aparat tre-
buie sa aiba un mod de distributie uniform pentru a
preveni eventualele daune care se pot produce ele-
mentelor componente ale invertorului.

* Verificati la intervale regulate de timp circuitul elec-
tric si asigurati-va ca acesta este conectat corect si
fisele electrice de conectare sunt prinse corespun-
zator si bine stranse.

* Evitati patrunderea apei si a aburilor in interiorul
aparatului si daca din intamplare acest lucru s-a
produs atunci uscati aparatul in interior si verificati
partea electrica a acestuia.

*Daca nu utilizati aparatul de sudura o perioada
mai mare de timp atunci introduceti-l intr- o cutie i
depozitati-l intr-un loc uscat.

Depozitare

* Pastrati si depozitati aparatul intr-un loc racoros si
uscat. Nu-I |asati sa stea in soare sau la o tempera-
tura mai scazuta de -20°C, daca nu este folosit pe o
perioada mai lunga de timp.

« Inghetul deterioreaza aparatul si accesoriile acestu-
ia, dezmembrati aparatul si accesoriile, curatati-le si
depozitati-le intr-un loc protejat de inghet.

* Depozitati aparatul intr-un spatiu inaccesibil copiilor,
intr-o pozitie stabila si sigura.

* Nu pastrati produsul ambalat in folie sau in punga
de plastic pentru a evita acumularea umiditatii.

6.2. Garantie / Eliminare produs

A\ ATENTIE

Aparatul trebuie sa fie facut inutilizabil inainte
de a fi aruncat, astfel incat sa nu mai consti-
tiue un pericol.

Daca exista o problema de calitate de la data cumpa-
rarii in termen de 2 ani, producatorul va furniza servicii
de reparatii sau inlocuire gratuite.

Daunele provocate de operator ca urmare a utilizarii
necorespunzatoare sau ca urmare a unor dezastre
naturale, nu se incadreaza in perioada de garantie si
se vor percepe costuri de reparatie.

Pastrati certificatul de garantie. Nu este permis sa se
transfere. Este valabil numai daca este emis de dis-
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tribuitori autorizati sau agenti agreati de catre produ-
cator.

Nu aruncati utilajele electrice Tmpreuna cu
deseurile menajere! In conformitate cu Directiva
Europeana 2002/96/CE privind deseurile de echipa-
mente electrice si electronice si punerea in aplicare
a acesteia in conformitate cu legislatia nationala, in-
strumentele electrice care au ajuns la sfarsitul vietii
trebuie colectate separat si returnate la o instalatie de
reciclare compatibila cu mediul.

)E¢

Simbolul cosului de gunoi incrucisat indicat pe aparat
indica faptul c& produsul, la sfarsitul duratei sale de
|— viata utila, trebuie tratat separat de deseurile mena-
n: jere si trebuie trimis la un centru de colectare sepa-
rat pentru echipamentele electrice si electronice sau
returnat la comerciantul cu amanuntul in momentul
achizitionarea unui nou echipament echivalent.

INERE

RE SI INT

Utilizatorul are responsabilitatea de a asigura inde-
< partarea utilajului la sfarsitul duratei sale de viata in
instalatiile de colectare corespunzatoare, conoscand
sanctiunile prevazute de legislatia in vigoare privind
deseurile.

UTILIZ

I-u Colectarea selectiva pentru fiecare material pentru re-

C|clare tratare si eliminare compatibila cu mediul con-
< tribuie la evitarea posibilelor efecte negative asupra
D mediului si asupra sanéatatii si promoveaza recupera-
< rea materialelor din care este compus produsul.

= Pentru informatii mai detaliate cu privire la sistemele
de colectare disponibile, contactati serviciul local pen-
tru eliminarea deseurilor sau magazinul unde a fost
efectuata achizitia.

Producatorii si importatorii isi indeplinesc responsabi-
litatea pentru reciclarea, tratarea si eliminarea produ-

mselor compatibile cu mediul, fie direct, fie prin partici-
parea la un sistem colectiv de colectare si reciclare.
Ambalajul produsului este 100% reciclabil.

Echipamentele electrice uzate si accesoriile acesto-
ra contin o cantitate considerabila de materii prime si
plastic, care pot fi reciclate la randul lor.
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7. PROBLEME S| REMEDII

A\ ATENTIE

Trebuie sa intrerupeti imediat utilizarea produsului si sa contactati distribuitorul daca proble-
mele de functionare nu pot fi rezolvate utilizand remediile de mai jos.

Problema

Indicatorul de anomalii

Cauza probabila
Ventilatia necorespunzatoare duce

la activarea protectiei de suprain-
calzire.

Moduri de remediere

Imbunatatiti conditiile de ventilatie

Temperatura ambientala este foar-

Recuperare automata dupa scaderea tempe-

nu functioneazéd sau
viteza de rotatie este
scazuta

Ventilator defect

LED defect

aprins Y i
P te ridicata raturilor
Depasirea regimului de functionare | Reglati butonul la valoarea curentului cores-
normal punzator
Butonul de pornire/oprire defect
Ventilatorul  motorului

Contactati un service specializat

Fara tensiune la

circuit deschis

Supraincalzire

Imbunattiti conditiile de ventilatie

Cablul clestelui porte-
lectrod este prea fie-
binte, bornele de iesire
sunt prea fierbinti

Capacitatea portelectrodului este
prea mica

Inlocuiti cu un cleste portelectrod cu o capaci-
tate mai mare

Cablul este prea subtire.

Inlocuiti cu un cablu corespunzator

MANUAL DE UTILIZARE SI INTRETINERE

Priza este slabita

Indepartati invelisul de oxid si strangeti-o din
nou

Garantie

Garantia acopera toate materialele componente si viciile de fabricatie cu exceptia(fara insa a fi limitate la aces-

tea):

* Defecte cauzate de o exploatare, intretinere si depozitare necorespunzatoare, modificdri neautorizate asupra
echipamentului, costul transportului.

* Pagube materiale si leziuni corporale rezultate in urma exploatarii necorespunzatoare a echipamentului.

* Deteriorari cauzate de lichide, patrundere excesiva de praf, distrugere intentionata, utilizare inadecvata (pen-
tru scopuri in care acest echipament nu este proiectat), etc..
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ECLARATIE DE CONFORMITATE

Denumirea producatorului..............ccccuveeeeeeneeen... Fabricat in P.R.C. pentru GOLDEN FISH SRL, Roméania
Adresa producatorulUi...........cccoooiiiiiiiiiiiee e Linia de Centura 5, CTPark Bucharest North,

Stefanestii de Jos, Jud lifov, Roméania
=T o 10 g T = I o] o o [U - SRR Aparat de sudura
Numar de identificare produs / Model fabricant: ..............ccccccccciiis AZ-ES014, AZ-ES015, AZ-ES016

Standarde de armonizare relevante sau trimiterile la specificatiile in legatura cu care se declara conformitatea:

5.
6.

7.

—_ = © [0¢]
N o h

ARE SI INTRETINERE
TN

H.G. nr. 1029 din 3 septembrie 2008 privind conditiile introducerii pe piata

OG. Nr. 20 din 18 august 2010(actualizata) privind stabilirea unor masuri pentru aplicarea unitara a legislatiei
Uniunii Europene care armonizeaza conditiile de comercializare a produselor;

EN 60335-2-41:2003 + A2:2010 - Aparate electrocasnice si similare. Siguranta si cerinte particulare pentru
invertoare.

EN 55014-1:2006+A2:2011 - Compatibilitate electromagnetica. Cerinte pentru electrocasnice, scule electrice
si aparate similare. Emisie electromagnetica

EN 55014-2:1997+A2:2008 - Compatibilitate electromagnetica. Imunitatea. Standardul familiei de produse

. EN 61000-3-2:2014 - Compatibilitate electromagnetica (EMC). Limite pentru emisiile de curent armonic

(curentul de intrare al echipamentului < 16 A pe faza)

. EN 61000-3-3:2013 - Compatibilitate electromagnetica (EMC). Limitarea schimbarilor de tensiune, a

fluctuatiilor de tensiune si a palpéairilor in sistemele publice de alimentare de joasa tensiune.

. EN 60204-1:2006 - Securitatea utilajelor - Echipamente electrice ale masinilor - Cerinte generale
. EN 62233:2008 - Metode de mésurare pentru campuri electromagnetice ale aparatelor de uz casnic si

aparate similare cu privire la expunerea umana.

q3

SC GOLDEN FISH SRL, avand sediul social in Linia de Centura 5, CTPark Bucharest North, Ste-

N fanestii de Jos, Jud llfov, Romania, inregistrata la Registrul Comertului llifov cu nr. J23/2652/2016, CUI RO
- 22908031, prin reprezentant legal Pastrav Gabriel Constantin Tn calitate de Administrator, declaram pe pro-

ANUAL DE UTI

pria raspundere, cunoscand prevederile art. 292 Cod Penal cu privire la falsul in declaratii, faptul ca produsul
“Aparat de sudura AZ-ES014, AZ-ES015, AZ-ES016*“ care face obiectul acestei declaratii de conformitate
nu pune in pericol viata, sanatatea si securitatea muncii, nu produce impact negativ asupra mediului si este
in conformitate cu Directiva 2006/42/CE privind echipamentele tehnice, Directiva 2014/35/UE privind echipa-
mentelor electrice destinate utilizarii Tn cadrul unor anumite limite de tensiune, Directiva 2014/30/UE privind
compatibilitatea electromagnetica, Directiva 2011/65/UE privind restrictia utilizarii anumitor substante pericu-
loase in echipamente electrice si electronice.

= Semnat PENTIU Si TN NUMEIE: ...t S.C. GOLDEN FISH SRL

Adresa la care se constituie si se pastreaza dosarul tehnic: Linia de Centura 5, CTPark Bucharest North,

Stefanestii de Jos, Jud lIfov, 077175;
CUI: RO22908031

Nr. Reg. Com.: J23/2652/2016
Telefon: 0374 496 580

m www.micul-fermier.ro
. AN . . : Digitally signed by Gabriel-
Nume si prenumele persoanei imputernicite:  (Ggbriel- ey cabre

Constantin Pastrav
DN: c=RO, 0o=GOLDEN FISH SRL,

lunie 2022 H cn=Gabriel-Constantin Pastrav,
C O n Sta n t I n serialNumber=PGC73,
givenName=Gabriel-Constantin,
P a St ra V sn=Pastrav, 2.5.4.97=R022908031
Date: 2022.09.05 07:56:20 +03'00'
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Denumirea produsului ............cooccurerecicniiccniccneens MOdEI/SEIE.......eecc s
NFAFaCUrE ..o

Vanzator .........cccoeeevne

Adresa magazin.................
Numele cumparatorului............ccovevvvievrieiiiiciiicc

Adresa cumparatorului ...........cccoveeeerieirireririnirieisieeeeans

Semnaturd CUMPATAtOr .........cccoeevevereirireereieereeeienas

GARANTIE DE CONFORMITATE LEGALA (Legea 449/2003 cu modificari si completari)
GARANTIE COMERCIALA - 2 ani

Durata medie de utilizare a produsului este de 3...5 ani daca se utilizeaza conform specificatiilor pentru uz gos-
podaresc si sunt evitate solitarile excesive specifice utilizarii industriale.

ER

SC GOLDEN FISH SRL, acorda cumparatorului o garantie comerciald in conditiile prezentului certificat de <
garantie. Garantia acordata prin prezentul certificat nu limiteaza sau elimina drepturile consumatorului.

Durata garantiei comerciale se acorda prin prezentul certificat este de:

* 24 luni - pentru cumparatorii persoane fizice; 12 luni - pentru cumparatorii persoane juridice.
Perioada de garantie incepe de la data achizitiei.

CONDITII DE ACORDARE A GARANTIEI:

* Produsul a fost utilizat conform prevederilor prezentate in manualul de utilizare.

* Produsul este Tnsotit de factura sau bonul fiscal, si Certificatul de garantie in original, in perioada de valabili-
tate (24/12 luni), completat integral, semnat si stampilat.

+ Garantia se acorda numai daca produsul este intreg, nedemontat si transportat in ambalaj corespunzator.

+ Garantia se acordd numai pentru vicii de fabricatie, defecte de material sau de fabricatie si nu se extinde
asupra accesoriilor, consumabilelor sau a subansamblelor supuse uzarii.

NU SE ACORDA GARANTIE IN CAZUL:

+ Deteriorarea si/sau defectarea produsului ca urmare a nerespectarii partiale sau totale a instructiunilor.

MANUAL DE UTILIZARE SI INTRET

* Modificarea starii originale a produsului in scopul depasirii performantelor.

+ Sunt excluse de la garantie defectele rezultate de uzura sau solicitarea excesiva.

* Produsele desigilate sau la care s-a intervenit in vederea repararii de catre persoane neautorizate.

* Produsele care au fost utilizate pentru alte scopuri decat cele indicate in prezentul manual. m
INTERVENTII IN PERIOADA DE GARANTIE:

1

2
3
4

Semnatu ra VénZétor ............................................. ( semnatura si stampila )
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SC Golden Fish SRL

Linia de Centura 5, CTPark Bucharest North,
Stefanestii de Jos, Jud llfov, 077175;

CUI: RO22908031

Nr. Reg. Com.: J23/2652/2016

Telefon: 0374 496 580

www.micul-fermier.ro
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